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 V-501-01گزارش بازرسی از وضعیت اینترنال نصب شده 

 

 

 در نتیجه بازدید میدانی از وضعیت کیفی قطعات اینترنال نصب شده 

 برخی از موارد هائز اهمیت و غیر قابل چشم پوشی V-501-01تجهیز 

 پال پی(، و)مطابق با قرارداد فی مابین شرکت سپهرمولد و ا 

 می یاشد : به شرح ذیل  
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 عدم انجام زنگ زدایی و تمیز کاری بدنه تجهیز قبل از نصب قطعات اینترنال .1

که به موجب آن و فضای دسترسی محدود در وضعیت موجود، انجام زنگ زدایی لازم زمان و بار مالی خورد را به همراه خواهد  

 ( 1)شکل شماره  داشت.

 (  1شکل شماره 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

       

 

 

 

 

 

 از نصب  قبل و بعدو انبارش مجدد، تمیزکاری و خاک زدایی سینی ها   OPIعدم پوشش قطعات در سایت پس از  .2

یی  ها لصیناخاحذف  و And Passivation cklingiPتوجه، جهت انجام که به موجب آن تحمیل هزینه و زمان اضافی قابل 

 ( 2)شکل شماره   سینی گردیده است.  رسوب سطح  و  های غیر آلی، زنگ زدگیها، آلودگیلکه نظیر

 (  2شکل شماره 
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  شیم گذاری نامناسب : .3

 عدم شیم گذاری مطابق با دستورالعمل وندور

مسدود نمودن سوراخ  که علاوه بر ایجاد فضای خالی مابین بدنه تجهیز و شیم، موجب  Ring Supportبیرون زدگی شیم ها از  (1/3

 (  1/3. )شکل شماره را غیر ممکن می نماید.نصب کلمپ  کهکلمپ 

 عدم امکان جوشکاری مطابق با دستورالعمل وندور را به همراه خواهد داشت. و همچنین 

 (1/3شماره  )شکل  های اجرا شده. فضای خالی بین شیم همچنین و Ring Supportلب به لب بودن شیم ها با  ( 2/3

 می گردد.  شیم و جوشکاری  نصب وندور در عدم امکان جوشکاری مطابق با دستورالعمل که موجب

 توجه به وضعیت موجود گروه اجرایی مجاز به شروع این فعالیت نمی باشد.با لذا 

 ( 3/3از این فضا )شکل یو خالی ماندن بخش Tray/Ring Support بین عدم شیم گذاری یکنواخت و متوالی در فضای زیرین( 3/3

 که با سفت کردن کلمپ های مربوطه، دفرمگی، اعوجاج و ناترازی سطح سینی هارا به همراه داشته است. 

 فشار گاز در محدوده بین سینی ها را به همراه خواهد داشت.در همین راستا اشکالات بهره برداری نظیر نشت بخار و افت 

 (   شماتیک شیم گذاری مطابق با دستورالعمل وندور

 
 
 
 
 
 

 
(  1/3شکل شماره   
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(   2/3شکل   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(   3/3شکل   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Page 5 of 9 
 

 ( 4)شکل شماره به منظور ترازبندی سطوح  سطح سینی ها یدفرمگی شدید ناشی از ضربه بر رو .4

(  4شکل شماره   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( 5)شکل شماره اصولی و از طرفی عدم فیکس شدن قطعات  Bolt Tighteningعدم  .5

 (  5شکل شماره 
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 سینی ها  Levelingناترازی خارج از تلرانس در   .6

 می باشد.  6mm ماکزیمم در پروسیجر Levelingتللرانس 

 ( 6)شکل شماره  می باشد. 10mmبیشتر از  ها برداشت های انجام شده ناترازیبسیاری از این درحالی است که در 

 (  6شکل شماره 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 با رعایت تلرانس های مجاز Downcomer/Trayعدم رعایت فاصله بین  .7

 3MM-/+با تلرانس  38mmفاصله درج شده در نقشه : 

 و یا بیشتر  30mmفاصله های ایجاد شده در اثر بی دقتی وافر و یا عدم رعایت سکونس لازم در نصب، که گاها کمتر از 

 . می باشد 50mmاز

و   Chock Floodی نظیر اشکالاتکه به موجب آن انتقال سیال به سینی های زیرین به درستی صورت نپذیرفته و موجب 

Backup Flood  شماتیک و )ش می باشد  ارکه چگونگی مرتفع نمودن آن خارج از حوصله این گز پروسس می گردد  در 

 ( 7شکل شماره 
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 Beam Supportوجود شکستگی و ترک در جوش مربوط به  .8

 اقدامات اصلاحی و ضروری صورت نپذیرفته است.، در بازرسی هاکافی که به موجب عدم دقت 

 ( 8)شکل شماره   ضمنا امکان وجود موارد مشابه به دلیل عدم امکان دسترسی های لازم وجود دارد.

(  8شکل شماره   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مطابق با مشخصات فنی مربوطه Chimney Trayعدم تکمیل جوشکاری  .9

 ( 9)شکل شماره   تست نشتی وجود نداشته و همچنان متوقف خواهد ماند.که به موجب آن امکان اجرا 

(  9شکل شماره   
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 ج با استفاده از تراز مدر، اعمال روش غیر اصولی و خارج از دستور العمل در بازرسی  .10

 )مطابق با اشکال زیر(  . 5.7M)مخصوصا در تجهیزی با قطر  ( به انجام برسدSpecial Toolsکه بایستی با مانومتر )

 ( می باشد  20mm ناترازی که  –برداشت درست شکل           (  ناترازی که قابل تخمین نیست –برداشت غیر اصولی  شکل 

    

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 مفقود بودن برخی از ولوهای سینی  .11

 ( 11)شکل شماره   را به همراه خواهد داشت.  Box Upکه گاها به موجب طولانی شدن زمان در تامین آن، توقف 

(  11شکل شماره   
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 به شرح ذیل می باشد :قابل توجه در تهیه این گزارش  اتنک

 صورت پذیرفته است.برداشت ها به صورت رندوم   .1

  ،)فاصله کم طبقات از یکدیگر و دانکامرها تا بدنه تجهیز و ...( V-501-01اینترنال و نقشه  با توجه به شکل .2

که   بایستی پس از بازرسی و اخذ تائیدیه های لازم از هر طبقه مجوز انجام نصب طبقه بعد صادر می گردید 

تکرار اشکالات درج شده تصویری ناشی از روش غیراصولی ، به موجب آن  و متاسفانه این مهم رعایت نشده است 

صرف  به منظور انجام اصلاحات لازم،  و اجتناب ناپذیر خواهد بود، (بازرسی هاترتیب در انجام نصب طبقات و )

و مهره های استنلس    چبی پیه، خرازمان و در بسیاری از موارد دمونتاژ قطعات نصب شد ، نیروی انسانی، متریال

 را در پی خواهد داشت.  )در اثر باز و بسته کردن( 

 

 در پایان یادآور می شود 

وجود دارد، بازرسی مجدد از وضعیت  در دیگر تاورهای سایت   ،مشروحه فوق  موارد  احتمال تکرار نظر به اینکه

 نصب انجام شده، توسط ناظر فنی مجرب، ضروری می باشد.

به انجام رسانیدن اصلاحات ، به حساسیت چگونگی نصب اینترنال و تاثیر بسزای آن در پروسس  همچنین با توجه

 همتی عالی را طلب می کند.  ،از سوی گروه اجرایی مجرب مطابق با دستورالعمل ها و رعایت اصول استانداردی 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


